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Pos. Codice Q.ta'
1 |RYIT5112Z703 1
2 |RYIT2A10CCO7 1
3 |RTGO15177 1
4 | RYIT2A20CCO01 1
5 |RYIT5310NI15 1
6 RTVT2382Z 1
7 RYIT2A10Z2Z204 1
8 RTFL367ZZ_10S 2
9 RTSP1862Z 2
10 |[RZIT2A20CCO02 1
11 |RZIT2A112Z01 1
12 |RTTA125RR 1
13 | RYIT2A10CCO03 1
14 |RTGO4752Z 1
15 |RWIT583172703 1
16 |RTVI116ZZ 1
17 |RTAE129ZZ 1
Rev. Data Descrizione Progettato[Disegnato [Contr.| Appr.
DESCRIZIONE MATERIALE SCALA .
BIDET MONOCOMANDO [0S 1:3,33
Quote senza indicazione di tolleranza: FINITURA o SPECIFICA FINITURA E@'
grado di precisione medio UNI ISO 2768/1. Articolo in finitura essuna
Grado rugosita generale superfici lavorate¥’ RUBINETTERIE|Vja E. Mattei, 10 P(E)SBOO K
Angol abbatut tre BMME  |sosascians sy may 292
?gélljzsm imbocco filettature secondo UNI ISO Tel. 0577/718293 IT2A22CCRMZZ
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